
PRESTRESSING STEELS : w ire, strand and bar

P C 鋼材



PC緊張材の種類



Ｐ Ｃ 鋼 線

異形Ｐ Ｃ 鋼線（ イ ンデント Ｐ Ｃ 鋼線）

PC鋼線

亜 鉛 め っ き Ｐ Ｃ 鋼 線

ス テ ン レ ス Ｐ Ｃ 鋼 線

2 本 よ り Ｐ Ｃ 鋼 よ り 線

3 本 よ り Ｐ Ｃ 鋼 よ り 線

7 本 よ り Ｐ Ｃ 鋼 よ り 線

19 本 よ り Ｐ Ｃ 鋼 よ り 線

ア ン ボ ン ド Ｐ Ｃ 鋼 よ り 線

アフ タ ーボンド Ｐ Ｃ 鋼より 線

PC鋼より 線

ポリ エチレ ン被覆Ｐ Ｃ 鋼よ り 線

Ｅ Ｃ Ｆ ス ト ラ ン ド

高 強 度 Ｐ Ｃ 鋼 よ り 線

PC緊張材
亜 鉛 め っ き Ｐ Ｃ 鋼 よ り 線

ス テ ン レ ス Ｐ Ｃ 鋼 よ り 線

コ ン パ ク ト Ｐ Ｃ 鋼 よ り 線

被 覆 マ ル チ ケ ー ブ ル

PCケーブル Ｏ Ｓ Ｐ Ａ ケ ー ブ ル 等

ロ ッ ク ア ン カ ー ケ ー ブ ル

Ｐ Ｃ 鋼 棒

PC鋼棒

エ ポ キ シ コ ー ト Ｐ Ｃ 鋼 棒

高強度繊維材 FiBRA
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PC鋼線

PC鋼より 線

高強度
PC鋼より 線

呼び名

公 称

断面積

㎜2

単 位

質 量

kg／km

最 大

試験力

kN

引 張

強 さ

N／㎜2

0 ．2 ％ 永 久
伸 び に 対
する試験力

kN

耐 力

N／㎜2

伸 び

％

リラクセーション
1000時間 ％ Ｊ Ｉ Ｓ

記 号

備 考

N L

5 ㎜

7 ㎜

8 ㎜

9 ㎜

19 ．64

38 ．48

50 ．27

63 ．62

154

302

395

499

以上

31 ．9

58 ．3

74 ．0

90 ．2

以上

（ 1 ，624 ）

（ 1 ，515 ）

（ 1 ，472 ）

（ 1 ，417 ）

以上

27 ．9

51 ．0

64 ．2

78 ．0

以上

（ 1 ，420 ）

（ 1 ，325 ）

（ 1 ，277 ）

（ 1 ，226 ）

以上

4 ．0

4 ．5

4 ．5

4 ．5

以下

8 ．0

8 ．0

8 ．0

8 ．0

以下

2 ．5

2 ．5

2 ．5

2 ．5

SW PR1AN

SW PR1AL

異形線の

場合は

SW PD1N

SW PD1L

5 ㎜

7 ㎜

8 ㎜

19 ．64

38 ．48

50 ．27

154

302

395

33 ．8

62 ．3

78 ．9

（ 1 ，720 ）

（ 1 ，619 ）

（ 1 ，569 ）

29 ．9

54 ．9

69 ．1

（ 1 ，522 ）

（ 1 ，426 ）

（ 1 ，374 ）

4 ．0

4 ．5

4 ．5

8 ．0

8 ．0

8 ．0

2 ．5

2 ．5

2 ．5

SW PR1BN

SW PR1BL

呼 び 名
公 称
断面積

㎜2

単 位
質 量
kg／km

最 大
試験力

kN

引 張
強 さ
N／㎜2

0 ．2 ％ 永 久
伸 び に 対
する試験力

kN

耐 力

N／㎜2

伸 び

％

リラクセーション
1000時間 ％ Ｊ Ｉ Ｓ

記 号N L

2 ．9 ㎜2 本よ り

2 ．9 ㎜3 本よ り

13 ．21

19 ．82

104

156

以上

25 ．5

38 ．2

以上

（ 1 ，930 ）

（ 1 ，927 ）

以上

22 ．6

33 ．8

以上

（ 1 ，710 ）

（ 1 ，705 ）

以上

3 ．5

3 ．5

以下

8 ．0

8 ．0

以下

2 ．5

2 ．5

SW PR2N
SW PR2L
SW PD3N
SW PD3L

7 本より 9 ．3 ㎜

7 本より10 ．8 ㎜

7 本より12 ．4 ㎜

7 本より15 ．2 ㎜

51 ．61

69 ．68

92 ．90

138 ．7

405

546

729

1 ，101

88 ．8

120

160

240

（ 1 ，720 ）

（ 1 ，722 ）

（ 1 ，722 ）

（ 1 ，730 ）

75 ．5

102

136

204

（ 1 ，462 ）

（ 1 ，463 ）

（ 1 ，463 ）

（ 1 ，470 ）

3 ．5

3 ．5

3 ．5

3 ．5

8 ．0

8 ．0

8 ．0

8 ．0

2 ．5

2 ．5

2 ．5

2 ．5

SW PR7AN

SW PR7AL

7 本より 9 ．5 ㎜

7 本より11 ．1 ㎜

7 本より12 ．7 ㎜

7 本より15 ．2 ㎜

54 ．84

74 ．19

98 ．71

138 ．7

432

580

774

1 ，101

102

138

183

261

（ 1 ，859 ）

（ 1 ，860 ）

（ 1 ，853 ）

（ 1 ，881 ）

86 ．8

118

156

222

（ 1 ，582 ）

（ 1 ，590 ）

（ 1 ，580 ）

（ 1 ，600 ）

3 ．5

3 ．5

3 ．5

3 ．5

8 ．0

8 ．0

8 ．0

8 ．0

2 ．5

2 ．5

2 ．5

2 ．5

SW PR7BN

SW PR7BL

19 本よ り17 ．8 ㎜

19 本よ り19 ．3 ㎜

19 本よ り20 ．3 ㎜

19 本よ り21 ．8 ㎜

208 ．4

243 ．7

270 ．9

312 ．9

1 ，652

1 ，931

2 ，149

2 ，482

387

451

495

573

（ 1 ，857 ）

（ 1 ，850 ）

（ 1 ，827 ）

（ 1 ，831 ）

330

387

422

495

（ 1 ，583 ）

（ 1 ，588 ）

（ 1 ，557 ）

（ 1 ，581 ）

3 ．5

3 ．5

3 ．5

3 ．5

8 ．0

8 ．0

8 ．0

8 ．0

2 ．5

2 ．5

2 ．5

2 ．5

SW PR19N

SW PR19L

19 本よ り25 ．4 ㎜ 417 ．6 3 ，317 745 （ 1 ，784 ） 633 （ 1 ，515 ） 3 ．5 8 ．0 2 ．5 －

19 本よ り28 ．6 ㎜ 532 ．4 4 ，229 949 （ 1 ，782 ） 807 （ 1 ，515 ） 3 ．5 8 ．0 2 ．5 SW PR19N
SW PR19L

呼 び 名
公 称
断面積

㎜2

単 位
質 量
kg／km

最 大
試験力

kN

引 張
強 さ
N／㎜2

0 ．2 ％ 永 久
伸 び に 対
する試験力

kN

耐 力

N／㎜2

伸 び

％

リラクセーション

1000時間 ％
記 号

7 本より15 ．2 ㎜

7 本より15 ．7 ㎜

138 ．7

150 ．0

1 ，101

1 ，180

以上

314

335

以上

（ 2 ，263 ）

（ 2 ，233 ）

以上

267

285

以上

（ 1 ，925 ）

（ 1 ，900 ）

以上

3 ．5

3 ．5

以下

2 ．5

2 ．5
SW PR7HT

19 本よ り21 ．8 ㎜

19 本よ り28 ．6 ㎜

312 ．9

532 ．4

2 ，482

4 ，229

659

1 ，044

（ 2 ，106 ）

（ 1 ，960 ）

570

888

（ 1 ，821 ）

（ 1 ，667 ）

3 ．5

3 ．5

2 ．5

2 ．5
SW PR19HT

PC鋼線・ PC鋼より線の仕様

（ JIS G 3536 : 2014抜粋）

注記 耐力と は0 ．2 ％永久伸びに対する応力をいう 。

（ JIS G 3536 : 2014抜粋）

注記 耐力と は0 ．2 ％永久伸びに対する応力をいう 。

注記 耐力と は0 ．2 ％永久伸びに対する応力をいう 。

2



荷 姿

●質量・ 条長・ 荷姿

●リールレ スコ イル

●ド ラ ム巻

「 」 の標準寸法

種 類 呼 び 名
標 準 質 量 標 準 条 長

m
荷 姿

PC鋼線

5 ㎜

7 ㎜

8 ㎜

9 ㎜

500

500

500

500

1 ，000

1 ，000

1 ，000

1 ，000

2 ，000

2 ，000

2 ，000

2 ，000

3 ，240

1 ，650

1 ，260

1 ，000

6 ，490

3 ，310

2 ，530

2 ，000

12 ，980

6 ，620

5 ，060

4 ，000

コイル状

コイル径
1 ．0 ～2 ．3 m

2 本より 線

異形3 本よ り 線

2 ．9 ㎜2 本よ り

2 ．9 ㎜3 本よ り

400

1 ，000

3 ，840

6 ，410
リールレスコイル

7 本より 線

（ A種）

9 ．3 ㎜

10 ．8 ㎜

12 ．4 ㎜

15 ．2 ㎜

2 ，000

2 ，000

2 ，000

2 ，000

2 ，700

2 ，700

2 ，700

2 ，700

4 ，930

3 ，660

2 ，740

1 ，810

6 ，660

4 ，940

3 ，700

2 ，450

リールレスコイル

または

ド ラム巻

7 本より 線

（ B種）

9 ．5 ㎜

11 ．1 ㎜

12 ．7 ㎜

15 ．2 ㎜

2 ，000

2 ，000

2 ，000

2 ，000

3 ，000

3 ，000

3 ，000

3 ，000

4 ，630

3 ，440

2 ，580

1 ，810

6 ，940

5 ，170

3 ，870

2 ，720

リールレスコイル

または

ド ラム巻

19 本より 線

17 ．8 ㎜

19 ．3 ㎜

20 ．3 ㎜

21 ．8 ㎜

2 ，000

2 ，000

2 ，000

2 ，000

3 ，000

3 ，000

3 ，000

3 ，000

1 ，210

1 ，030

930

800

1 ，810

1 ，550

1 ，390

1 ，200

リールレスコイル

または

ド ラム巻

28 ．6 ㎜ 3 ，000 710 ド ラム巻

種 類
内 径

㎜
外 径

㎜
幅
㎜

適 用 品 種
（ PC鋼より 線の公称径）

PC鋼よ り 線 2 本より

PC鋼よ り 線 3 本より

PC鋼よ り 線 7 本より

PC鋼より線 7 本より・19 本より

750

750

750

1 ，000

1 ，000

1 ，100

1 ，200

1 ，400

750

750

750

750

9 ．3 ～12 ．7

15 ．2 ～21 ．8

胴 径
d
㎜

外 径
D
㎜

内 幅
W
㎜

軸穴径
do
㎜

板 厚
t

㎜

適 用 品 種
（ PC鋼より 線の公称径）

Ａ

Ｂ

750

1 ，000

1 ，400

1 ，600

750

830

135

135

56

56

9 ．3 ～12 ．7

15 ．2 ～21 ．8

リ ング付きリ ールレスコ イ ル
（ リ ング付き センタ ープル）

ド ラ ム巻 リ ールレスコ イ ル
（ センタ ープル）
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呼び名

25.4～30.4

ポリエチレンシース
エポキシ樹脂

ＰＣ鋼より線

呼び名

17.8～21.8

呼び名

12.7，15.2

PC鋼よ り 線に 特殊な 樹脂を 塗布

し 、 さ ら に異形のポリ エチレ ン被覆し

ている ため、 緊張時まではアンボンド

P C鋼よ り 線と 同様に取扱う こ と がで

き 、 その後樹脂が硬化するため、 コ ン

ク リ ート 部材と 一体化でき ます。

社団法人 日本材料学会平成8 年度

技術賞を受賞

PC鋼より 線

種 類 呼び名
公称断面積

㎜2

最大試験力
kN以上

0 ．2 ％永久伸び
に対する試験力

kN以上

伸 び
％以上

リラクセーション
（ 1000 時間）％以下

シース外径（ ㎜）
シース最大径

（ リ ブ径）㎜以下
標準シース厚

㎜
単位質量

g／m凸 部 凹 部

7 本より
12 ．7 ㎜ 98 ．7 183 156 3 ．5 2 ．5 19 ．0 ±2 ．0 14 ．5 ＋2 ．0

－1 ．5 24 1 ．0 950

15 ．2 ㎜ 138 ．7 261 222 3 ．5 2 ．5 22 ．0 ±2 ．0 17 ．5 ＋2 ．0
－1 ．5 26 1 ．0 1 ，310

19 本よ り

17 ．8 ㎜ 208 ．4 387 330 3 ．5 2 ．5 25 ．0 ±2 ．0 20 ．5 ＋2 ．0
－1 ．5 31 1 ．0 1 ，900

19 ．3 ㎜ 243 ．7 451 387 3 ．5 2 ．5 26 ．0 ±2 ．0 21 ．5 ＋2 ．0
－1 ．5 33 1 ．0 2 ，200

21 ．8 ㎜ 312 ．9 573 495 3 ．5 2 ．5 29 ．0 ±2 ．0 24 ．5 ＋2 ．0
－1 ．5 36 1 ．0 2 ，810

25 ．4 ㎜ 417 ．6 745 633 3 ．5 2 ．5 32 ．5 ±2 ．0 28 ．0 ＋2 ．0
－1 ．5 40 1 ．2 3 ，800

28 ．6 ㎜ 532 ．4 949 807 3 ．5 2 ．5 36 ．0 ±2 ．0 31 ．5 ＋2 ．0
－1 ．5 45 1 ．2 4 ，740

30 ．4 ㎜ 602 ．3 1139 996 3 ．5 2 ．5 37 ．5 ±2 ．0 33 ．0 ＋2 ．0
－1 ．5 45 1 ．2 5 ，295

種 類 呼び名
ポリ エチレン被覆色

湿気硬化型 熱硬化型

7 本より 12 ．7 ，15 ．2 ㎜ 緑

19 本よ り

17 ．8 ～21 ．8 ㎜ 灰色 茶色

25 ．4 ㎜ 緑

28 ．6 ㎜ 灰色 茶色

30 ．4 ㎜ 緑

樹脂タ イ プ 樹脂色

湿気硬化型 白

熱硬化型超高温タ イ プ 緑

アフ タ ーボンド・ アンボンド PC鋼より 線

（ プレ グラ ウト P C鋼より 線）

樹脂の種類は、 湿気硬化型と 熱硬化

型超高温タ イ プの2 種類を 用意し て

います。
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７本より

19本より

ポリエチレンシース

グリース

ＰＣ鋼より線

17 .8～21 .8 28 .6

アンボンド PC鋼より 線

P C鋼よ り 線に特殊なグリ ースを 塗布し 、

更にポリ エチレ ン被覆し ているため、 摩擦係

数が小さ く 、 防錆に優れています。

●シースの特性 ●グリースの特性

アンボンド PC鋼より 線の仕様

●摩擦係数

種 類 呼 び 名
シース外径

㎜
シース厚さ

㎜
標準質量
kg／km

Ｐ Ｃ 鋼よ り 線

7 本より

12 ．4 ㎜

12 ．7 ㎜

15 ．2 ㎜

15 ．4

15 ．7

18 ．2

1 ．0

1 ．0

1 ．0

810

850

1 ，200

Ｐ Ｃ 鋼よ り 線

19 本よ り

17 ．8 ㎜

19 ．3 ㎜

21 ．8 ㎜

28 ．6 ㎜

21 ．2

22 ．7

25 ．2

32 ．6

1 ．2

1 ．2

1 ．2

1 ．5

1 ，760

2 ，060

2 ，630

4 ，440

項 目 試 験 方 法 規 格 値

引張降伏応力（ MPa） JIS K 7161 20 以上

引張破壊呼びひずみ（ ％） JIS K 7161 300 以上

ビカ ッ ト 軟化点（ ℃） JIS K 7206 115 以上

デュ ロメ ータ D硬さ JIS K 7215 60 以上

材 質 ポリ エチレン

項 目 試験方法 規 格 値

混 和 稠 度 60 回、25 ℃
JIS K 2220

250 ～350

滴 点（ ℃） 100 以上

引 火 点（ ℃） JIS K 2265 200 以上

銅 板 腐 食（ 100 ℃×24 時間）

JIS K 2220

合格

遊離アルカ リ （ W t％） 0 ．2 以下

遊 離 酸（ W t％） 0 ．2 以下

酸化安定度99 ℃×100 時間

（ 圧力降下 kg／cm2 ）
2 以下

低温付着性－40 ℃×1 時間 JIS K 2246 合格

塩 水 噴 霧 96 時間 JIS Z 2371 Ａ 級

λ＝0 ．002 1 ／m

μ＝0 ．06 1 ／rad

5



ECFスト ラ ンド（ 高耐久性エポキシ樹脂被覆PCケーブル）

ECFスト ラ ン ド （ Epoxy Coa ted a nd Fille d S tra nd） はP C鋼よ り 線を 高品質エポキシ樹脂で 完

全被覆し 、 PC鋼より 線の耐食性を 飛躍的に改善し た製品です。 コ ン ク リ ート 構造物の耐久性、 信頼性

向上にご利用いただけます。

● ECFスト ラ ンド の寸法および機械的特性

● 引き抜き 試験結果

●アンリーラ ー

● 緊張荷重まで載荷し た後の定着部状況

●タ ーンローラ ー

国土交通省新技術情報提供システム（ N ETIS ）

登録番号： TH -130006 -VR

項目 呼び名
より 線
構成

基本
外径
㎜

ク ラ ウン部
膜厚※1

μm

最大
試験力
kN以上

0 ．2 ％永久伸びに
対する試験力

kN以上

伸び

％以上

リラクセーション
1000 時間

％以下

被覆前
単位質量

g／m

ECFスト ラ ンド

9 ．3 7 本より 10 ．5

400 ～1 ，200 ※2

400 ～900 ※3

88 ．8 75 ．5 3 ．5 6 ．5 405

12 ．7 7 本よ り 13 ．9 183 156 3 ．5 6 ．5 774

15 ．2 7 本よ り 16 ．4 261 222 3 ．5 6 ．5 1 ，101

17 ．8 19 本より 19 ．0 387 330 3 ．5 6 ．5 1 ，652

19 ．3 19 本より 20 ．5 451 387 3 ．5 6 ．5 1 ，931

21 ．8 19 本より 23 ．0 573 495 3 ．5 6 ．5 2 ，482

低リラクセーション
ECFスト ラ ンド

12 ．7 7 本よ り 13 ．9 183 156 3 ．5 2 ．5 774

15 ．2 7 本よ り 16 ．4 261 222 3 ．5 2 ．5 1 ，101

高強度
ECFスト ラ ンド

15 ．2 7 本よ り 16 ．4 314 267 3 ．5 6 ．5 1 ，101

15 ．7 7 本よ り 16 ．9 335 285 3 ．5 6 ．5 1 ，180

サンプルNo
付着型ECFスト ラ ンド 従来材（ 裸）

kN MPa（ N／㎜2 ） kN MPa（ N／㎜2 ）

初滑荷重
（ 平均値）

49 ．0 3 ．9 24 ．0 1 ．9

最大荷重
（ 平均値）

90 ．0 7 ．1 80 ．1 6 ．3

ECFスト ラ ンド・ 各種セミ プレファ ブマルチケーブル

7 本より 19 本より

標準型
ECFスト ラ ンド

付着型
ECFスト ラ ンド エポキシ樹脂がPC鋼よ り 線の外周部を 覆い、

内部を満たし ています。

※1 ECFスト ランド の膜厚に関する規定は土木学会規準JSCE-E 141による。 ※2 各ク ラ ウン部の膜厚値
※3 ク ラ ウン部の平均値

付着型ECFスト ラ ン ド は、標準型ECFスト ラ ンド の表面に珪砂等を 付着

さ せ、 コ ンク リ ート と の付着性を よ り 向上さ せたエポキシ樹脂被覆PC

鋼より 線です。 コ ンク リ ート に対し て、 従来材（ 裸）と 同等以上の付着性

を有し ています。 専用の定着具を ご使用下さ い。 エポキシ被膜の上から 直接定着す

るこ と ができ 、 従来材（ 裸） と 同等の定着効率が得ら れます。

寸法 1 ，900 ×2 ，800 ×H900 質量 1 ，500 kg 寸法 1 ，565 ×4 ，250 ×H1 ，900 質量 1 ，500 kg

6
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個別高密度PE被覆

アンボンド グリ ス塗布

PC鋼より 線

一括高密度PE被覆

亜鉛めっ き PC鋼より 線

一括高密度PE被覆

SUPROスト ラ ン ド

一括高密度PE被覆

セミ プレファ ブマルチケーブル

工場製作型多重防錆PCケーブル

●アンボンド マルチケーブル
JIS G 3536 に準拠するPC鋼より 線を1 本ずつアンボンド グリ スと 高密度ポリ エチレンで被覆し 、 所定の本数束ね

あわせ、 さ ら に外側を高密度ポリ エチレンで一括被覆し た、 3 重防食構造のセミ プレフ ァ ブマルチケーブルです。

ケーブル仕様

●亜鉛めっき マルチケーブル
JIS G 3536 に準拠するPC鋼より 線の各素線に溶融亜鉛めっ きを施し 、 所定の本数束ねあわせ、 さ ら に外側を高密

度ポリ エチレンで一括被覆し た、 2 重防食構造のセミ プレフ ァ ブマルチケーブルです。

ケーブル仕様

●スープロマルチケーブル
熱可塑性樹脂を内部空隙に完全充填し 、 かつ外面を完全被覆し たSU PROスト ラ ンド を所定の本数束ね合わせ、 さ

ら に外側を高密度ポリ エチレンで一括被覆し た、 2 重防食構造のセミ プレフ ァ ブマルチケーブルです。

ケーブル仕様

国土交通省新技術情報提供システム（ N ETIS）

登録番号： TH -130003 -VR

ケーブルタ イ プ 7 S15 ．2 12 S15 ．2 19 S15 ．2 27 S15 ．2

ケーブル構成と 断面図

15 ．2 ㎜×7 本 15 ．2 ㎜×12 本 15 ．2 ㎜×19 本 15 ．2 ㎜×27 本

ケーブル被覆外径（ ㎜） 60 75 90 110
最小被覆厚さ（ ㎜） 6 ．6 6 ．0 6 ．0 8 ．0
規格破断荷重（ kN） 1 ，827 3 ，132 4 ，959 7 ，047
規格降伏荷重（ kN） 1 ，554 2 ，664 4 ，218 5 ，994
鋼材断面積（ ㎜2） 970 ．9 1 ，664 ．4 2 ，635 ．3 3 ，744 ．9
ケーブル単位質量（ kg／m） 9 ．5 15 ．5 24 ．5 35 ．0
被覆の材質 高密度ポリ エチレン
被覆色 黒

ケーブルタ イ プ 7 S15 ．2 12 S15 ．2 19 S15 ．2 27 S15 ．2

ケーブル構成と 断面図

15 ．2 ㎜×7 本 15 ．2 ㎜×12 本 15 ．2 ㎜×19 本 15 ．2 ㎜×27 本

ケーブル被覆外径（ ㎜） 65 85 100 120
最小被覆厚さ（ ㎜） 5 ．0 5 ．5 4 ．5 5 ．0
規格破断荷重（ kN） 1 ，827 3 ，132 4 ，959 7 ，047
規格降伏荷重（ kN） 1 ，554 2 ，664 4 ，218 5 ，994
鋼材断面積（ ㎜2） 970 ．9 1 ，664 ．4 2 ，635 ．3 3 ，744 ．9
ケーブル単位質量（ kg／m） 9 ．3 15 ．7 24 ．0 35 ．0
被覆の材質 高密度ポリ エチレン
被覆色 黒

ケーブルタ イ プ 7 S15 ．2 ㎜ 12 S15 ．2 ㎜ 19 S15 ．2 ㎜ 27 S15 ．2 ㎜

ケーブル構成と 断面図

15 ．2 ㎜×7 本 15 ．2 ㎜×12 本 15 ．2 ㎜×19 本 15 ．2 ㎜×27 本

ケーブル被覆外径（ ㎜） 60 80 95 110
最小被覆厚さ（ ㎜） 6 ．0 7 ．5 7 ．5 6 ．5
規格破断荷重（ kN） 1 ，827 3 ，132 4 ，959 7 ，047
規格降伏荷重（ kN） 1 ，554 2 ，664 4 ，218 5 ，994
鋼材断面積（ ㎜2） 970 ．9 1 ，664 ．4 2 ，635 ．3 3 ，744 ．9
ケーブル単位質量（ kg／m） 9 ．2 15 ．5 24 ．5 33 ．5
被覆の材質 高密度ポリ エチレン
被覆色 基本色： 黒（ 着色可）

上記以外のケーブル構成の製作も 可能です

上記以外のケーブル構成の製作も 可能です

上記以外のケーブル構成の製作も 可能です

7
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PC鋼線・ 鋼より線用部品（ CCL工法）

1 ．プレ テンショ ン用定着具
●プレ テンショ ン用グリッ プ

（ Ｏ Ｐ Ｅ Ｎ 型）

●プレ テンショ ン用キャッ プ付グリッ プ

（ Ｅ Ｎ Ｃ 型）

2 ．プレ テンショ ン用接続具

呼 び 名
スリ ーブ ウェッジ 質量

（ g／個）Ａ ㎜ Ｂ ㎜ ａ ㎜ ｂ ㎜

単

線

5 ㎜

7 ㎜

36 ．5

36 ．5

23 ．8

23 ．8

35 ．0

35 ．0

15 ．5

15 ．5

110

110

2 本より 2 ．9 ㎜×2 32 ．0 28 ．0 35 ．0 17 ．1 150

3 本より 2 ．9 ㎜×3 36 ．0 28 ．0 40 ．0 19 ．0 170

7

本

よ

り

9 ．3 ㎜

10 ．8 ㎜

12 ．4 ㎜

12 ．7 ㎜

15 ．2 ㎜

ECF ９．３㎜

ECF12 ．7 ㎜

ECF15 ．2 ㎜

38 ．0

44 ．6

46 ．8

46 ．8

60 ．0

45 ．0

46 ．8

60 ．0

34 ．3

41 ．2

44 ．0

44 ．0

55 ．0

40 ．0

44 ．0

60 ．0

40 ．0

43 ．0

51 ．0

51 ．0

60 ．0

45 ．0

47 ．0

60 ．0

22 ．6

25 ．4

28 ．5

28 ．5

34 ．0

23 ．8

27 ．3

38 ．0

260

430

520

520

1 ，030

330

510

1 ，100

呼 び 名 Ａ ㎜ Ｂ ㎜ 質量（ g／個）

9 ．3 ㎜

10 ．8 ㎜

12 ．4 ㎜

12 ．7 ㎜

15 ．2 ㎜

ECF15 ．2 ㎜

69 ．0

71 ．5

83 ．0

83 ．0

100 ．0

110 ．0

34 ．5

41 ．0

44 ．0

44 ．0

55 ．0

60 ．0

380

570

750

750

1 ，390

2 ，000

種 類 呼 び 名 Ａ ㎜ Ｂ ㎜ 質量（ g／個）

DEJ型

2 ．9 ㎜×3

9 ．3 ㎜

10 ．8 ㎜

12 ．4 ㎜

12 ．7 ㎜

15 ．2 ㎜

ECF ９．３㎜

ECF12 ．7 ㎜

ECF15 ．2 ㎜

裸※／ECF9 ．3 ㎜

裸／ECF12 ．7 ㎜

裸／ECF15 ．2 ㎜

145

148

176

188

188

244

174

224

280

167

206

262

28 ．0

35 ．0

41 ．0

44 ．0

44 ．0

55 ．0

45 ．0

49 ．0

60 ．0

41 ．0 ／45 ．0

44 ．0 ／49 ．0

55 ．0 ／60 ．0

550

880

1 ，460

1 ，740

1 ，740

3 ，540

1 ，850

2 ，300

4 ，700

1 ，650

2 ，100

3 ，900

定着具および接続具

※ECF接続用特殊品
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3 ．ポスト テンショ ン用定着具
● Ａ Ｇ グリッ プ

●コ ンプレッ ショ ングリッ プ

4 ．ポスト テンショ ン用接続具

呼 び 名
ス リ ー ブ ウ ェ ッ ジ 質量

（ g／個）Ａ ㎜ Ｂ ㎜ ａ ㎜ ｂ ㎜

12 ．4 ㎜（ AG―1 ）

12 ．7 ㎜（ AG―1 ）

15 ．2 ㎜（ AG―2 ）

17 ．8 ㎜（ AG―3 ）

19 ．3 ㎜（ AG―4 ）

20 ．3 ㎜（ AG―4 S）

21 ．8 ㎜（ AG―5 ）

25 ．4 ㎜（ AG―6 ）

28 ．6 ㎜（ AG―7 ）

30 ．4 ㎜（ AG―Ｈ30 ）

37 ．4

37 ．4

46 ．8

57 ．2

65 ．0

70 ．0

75 ．0

90 ．0

100 ．0

102 ．0

40 ．5

40 ．5

43 ．7

50 ．8

55 ．0

60 ．0

65 ．0

75 ．0

82 ．0

95 ．0

35 ．0

35 ．0

44 ．8

55 ．5

65 ．0

70 ．0

75 ．0

90 ．0

100 ．0

105 ．0

25 ．8

25 ．8

30 ．0

35 ．7

39 ．6

42 ．0

44 ．5

53 ．5

60 ．5

62 ．7

340

340

480

800

1 ，080

1 ，400

1 ，750

2 ，790

3 ，680

5 ，190

呼び名
裸・ アンボンド 用 アフ タ ーボンド 用

Ａ ㎜ Ｂ ㎜ 質量（ g／個） Ａ ㎜ Ｂ ㎜ 質量（ g／個）

12 ．4 ㎜

12 ．7 ㎜

15 ．2 ㎜

17 ．8 ㎜

19 ．3 ㎜

21 ．8 ㎜

25 ．4 ㎜

28 ．6 ㎜

55 ．0

55 ．0

70 ．0

95 ．0

105 ．0

135 ．0

165 ．0

210 ．0

25 ．5

25 ．5

30 ．5

35 ．0

38 ．0

43 ．0

53 ．0

60 ．0

210

210

310

550

710

1 ，190

2 ，260

3 ，650

75 ．0

75 ．0

90 ．0

115 ．0

125 ．0

155 ．0

185 ．0

230 ．0

35 ．0

35 ．0

38 ．0

43 ．0

53 ．0

53 ．0

60 ．0

70 ．0

460

460

660

1 ，060

1 ，880

2 ，240

3 ，360

5 ，790

種 類 呼 び 名
裸・ アンボンド 用 アフ タ ーボンド 用

形 状
Ａ ㎜ Ｂ ㎜ 質量（ g／個） Ａ ㎜ Ｂ ㎜ 質量（ g／個）

W -W 型

12 ．7 ㎜

15 ．2 ㎜

17 ．8 ㎜

19 ．3 ㎜

21 ．8 ㎜

28 ．6 ㎜

145

179

205

257

287

341

42

45

51

65

75

93

1 ，300

1 ，800

2 ，600

5 ，500

8 ，200

14 ，900

145

179

205

257

287

341

42

45

51

65

75

93

1 ，300

1 ，800

2 ，600

5 ，500

8 ，200

14 ，900

W -C型

12 ．7 ㎜

15 ．2 ㎜

17 ．8 ㎜

19 ．3 ㎜

21 ．8 ㎜

28 ．6 ㎜

154

194

235

284

334

473

42

45

51

65

75

93

1 ，200

1 ，700

2 ，400

5 ，000

7 ，900

15 ，400

174

214

255

304

359

473

42

45

51

65

75

93

1 ，300

1 ，900

2 ，800

5 ，000

8 ，300

15 ，400

C-C型

12 ．7 ㎜

15 ．2 ㎜

17 ．8 ㎜

19 ．3 ㎜

21 ．8 ㎜

28 ．6 ㎜

176

222

278

324

394

618

42

45

51

65

75

93

1 ，200

1 ，600

2 ，400

4 ，800

8 ，100

16 ，400

216

262

318

364

444

618

48

53

58

68

75

93

1 ，400

2 ，000

3 ，200

4 ，800

8 ，800

16 ，400

W -CS型

12 ．7 ㎜

15 ．2 ㎜

17 ．8 ㎜

19 ．3 ㎜

21 ．8 ㎜

28 ．6 ㎜

133

160

198

220

265

380

52

57

63

70

81

103

1 ，500

2 ，200

3 ，300

4 ，600

7 ，400

15 ，400

143

170

208

230

275

380

52

57

63

70

81

103

1 ，300

2 ，000

3 ，100

3 ，900

7 ，200

15 ，400

W -W S型

17 ．8 ㎜

19 ．3 ㎜

21 ．8 ㎜

28 ．6 ㎜

170

180

200

260

70

75

85

97

4 ，100

4 ，600

6 ，600

10 ，800

170

180

200

260

70

75

85

97

4 ，100

4 ，600

6 ，600

10 ，800
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a

b c

d

コ ンプレッ ショ ン
ク リ ッ プ

8 5

U ボルト

ワッ シャ

2 9 5
2 7 5

φ
8

1

φ
1

0
1

.6

4 7 3
5 0 0

φ
9

3

φ
1

1
4

5 ．アフ タ ーボンド 用カッ プラ ーシース

6 ．CCLアンボンド ＆アフ タ ーボンド ケーブルシステム用定着具

（ Fc＝21 N ／m m2 以上）
●緊張端定着具（ Ｓ 型）

●固定端定着具

（ Ｔ Ｃ Ｕ Ｌ 型）

1 S21 ．8 W -CS 型接続具

Ｔ Ｃ Ｕ Ｌ 型定着具

1 S28 ．6 W -C型接続具

呼び名 PC鋼より線 Ａ ㎜ Ｂ ㎜ Ｃ ㎜ Ｄ ㎜ Ｅ ㎜ 質量（ g／個）1 ）

S―9

S―10

S―11

S―12

S―13

SS―132 ）

S―15

12 ．7

15 ．2

17 ．8

19 ．3

21 ．8

21 ．8

28 ．6

122

153

187

205

225

187

260

58

67

82

90

100

82

115

95

123

135

147

160

160

192

79

104

104

122

122

122

150

44

59

59

59

59

59

90

1 ，390

2 ，470

3 ，870

5 ，350

6 ，840

5 ，000

11 ，560

品 名 部 品 寸 法 材 質

1 S21 ．8

W -CS型接続具

接続具 φ81 ×275 mm S35 C、 SCM415 H、 SCM435

カ ッ プラ ーシース φ101 ．6 ×295 mm 耐衝撃性白色樹脂

1 S28 ．6

W -C型接続具

接続具 φ93 ×473 mm S35 C、 SCM415 H、 SCM435

カ ッ プラ ーシース φ114 ×500 mm 耐衝撃性白色樹脂

注入樹脂 ペール缶 アフ タ ーボンド 用樹脂

呼 び 名 PC鋼
より 線

a
（ mm）

b
（ mm）

c
（ mm）

d（ mm） 質量（ kg）

UB用 AB用 UB用 AB用 UB用 AB用

TCUL-9

TCUL-10

TCUL-11

TCUL-12

TCUL-13

STCUL-133 ）

TCUL-15

TCAL-9

TCAL-10

TCAL-11

TCAL-12

TCAL-13

STCAL-133 ）

TCAL-15

12 ．7

15 ．2

17 ．8

19 ．3

21 ．8

21 ．8

28 ．6

120

150

180

190

220

180

275

70

80

100

110

120

100

155

19

19

25

25

28

32

45

17

20

23

24

27

27

35

24

25

29

30

34

36

40

1 ，580

2 ，250

4 ，220

4 ，970

7 ，120

5 ，980

18 ，800

1 ，840

2 ，580

4 ，730

6 ，110

8 ，110

7 ，070

20 ，700

1 ） 質量はキャ スティ ング、 ポケッ ト フ ォ ーマ、 ボルト 、 ナッ ト を含めた値を示す

2 ） Fc＝27 N/mm2 以上を対象と する

3 ） Fc＝27 N/mm2 以上を対象と する

1 0



CCLジャッ キ

CCLポンプ

機種
項目 KMS―20 CGK―30 CGK―50 ―150 KM ―50 KMS―50 KMS―50 ―150 KMS―75 ―150 KMS―75 ―300 KMS―95 ―300

適 用

Ｐ Ｃ 鋼より 線

（ ◎： 標準）

12 ．7 ◎

15 ．2 ◎ ◎

17 ．8 ◎ ○ ○ ○ ○

19 ．3 ◎ ◎ ◎ ◎

21 ．8 ◎ ◎ ◎ ◎

25 ．4 ◎ ◎

28 ．6 ◎ ◎

30 ．4 ◎

最大緊張荷重 （ kN） 200 300 485 485 485 485 735 735 950

最大緊張圧力 （ MPa） 62 54 67 67 67 67 62 62 63 ．7

ウェ ッ ジ圧入荷重（ kN） 37 47 57 57 57 57 75 75 88

スト ロ ーク （ mm） 200 200 150 200 200 150 150 300 300

最小つかみ代 （ mm） 300 300 210 300 300 300 350 350 930

緊張圧受圧面積 （ mm2 ） 3 ，211 5 ，544 7 ，245 7 ，245 7 ，245 7 ，245 11 ，780 11 ，780 14 ，922

閉じ た全長 （ mm） 545 497 381 515 489 439 520 670 897

開いた全長 （ mm） 745 697 531 715 689 589 670 970 1 ，197

最大直径 （ mm） 100 128 146 152 146 146 185 185 185

重量 （ kg） 21 ．0 36 ．0 36 ．0 54 ．0 49 ．0 41 ．0 74 ．0 97 ．0 109

種類
項目 S 型 M 型 M（ Ｃ ） 型

最大圧力（ MPa） 70 70 70

吐出量（ ℓ ／min） 低圧： 4 ．7 ／高圧： 1 ．2 1 ．0 1 ．2

圧入圧力（ MPa） 19 （ 固定値） 19 （ 固定値） 19 （ 固定値）

オイ ルタ ンク 容量（ ℓ ） 15 8 ．5 5 ．5

電動機 1 ．5 kW ，200 V，4 P 1 ．5 kW ，200 V，4 P 1 ．5 kW ，200 V，4 P

外形寸法（ mm） 幅370 ×奥590 ×高750 幅320 ×奧580 ×高450 幅300 ×奧670 ×高500

質量（ kg） 145 60 60

梱包容積（ m3 ） 1 ．0 0 ．5 0 ．5

緊張機器

KMS―20 CGK―30 KMS―50 KMS―75 KMS―95

＊CCL はCCL Stressing International社の登録商標です
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タ ーンテーブル

●M 型

●PRC型

スト ラ ンド プッ シャー
●ローラ ー式

●M S型

●H PTT型

●タ イヤ式

施工機材

寸法 φ2,340×H1 ,2 50

質量 900kg

寸法 φ2 ,050×H850

質量 750kg

寸法 2,500×2 ,350×1 ,900

質量 1,750kg

寸法 φ2 ,200×H800

質量 80kg

駆動モータ 3相200V 3 .7 kW

速 度 50Hz 63m／min

寸 法 880×820×670

質 量 300kg

梱包質量 500kg

駆動モータ 3相200V 3 .7 kW

速 度 50Hz 69m／min

寸 法 1 ,00 0×850×1 ,100

質 量 600kg
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1
,9

1
3

フィ ラメ ンテープ

芯線フ ープバンド

P C鋼より 線

圧着部

引き込み冶具

（ ソックス部の長さ ）
a

（ アイ部の長さ ）
b

ℓ
（ 全長）

先端引き込み加工

コ イ ル外径　 φ2 ,1 0 0 m m

ケーブルグリッ プおよび引き 込み加工

●ケーブルグリッ プ

●引込加工

リフ ティ ングジャッ キ

No. 適用径（ mm） a b ℓ 耐荷重（ kg） 適用ケーブル（ 例）

P6 30 ～35 800 300 1 ，100 700 アフ タ ーボンド28 ．6

P7 35 ～42 1 ，000 350 1 ，350 700 9 ．3 ×12 、12 ．7 ×7

P8 42 ～50 1 ，200 350 1 ，550 800 12 ．7 ×12 、15 ．2 ×7

P9 50 ～60 1 ，350 400 1 ，750 800 12 ．7 ×19 、15 ．2 ×12

P10 70 ～80 1 ，600 250 1 ，850 1 ，200 15 ．2 ×19

P11 80 ～90 1 ，600 250 1 ，850 1 ，300 15 ．2 ×27

種類
項目

LU-20 A LU-50

最 大 荷 重（ kN） 196 490

緊張スト ローク （ mm） 400 400

受 圧 面 積（ cm2 ） 40 ．6 74 ．6

最 大 圧 力（ MPa） 48 ．3 65 ．7

全 長（ mm） 1 ，555 1 ，913

最 大 径 幅（ mm） 160 250

質 量（ kg） 120 235
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PC鋼棒

●寸法および

許容差

●FAB工法

定着具と P C鋼棒の正確な 配置、 安全・

迅速な緊張作業、 確実なグラ ウト 作業を

可能にし まし た。

種 類 呼び名

公 称

断面積

㎜2

単 位

質 量

kg／m

引 張

強 さ

N／㎜2

最 大

試験力

kN

耐 力

N／㎜2

0 ．2 ％ 永 久
伸 び に 対
する試験力

kN

伸 び

％

リラクセーション

1000 時間

％

以上 以下

Ａ 種2 号

Ｂ 種1 号

Ｂ 種2 号

26 ㎜ 530 ．9 （ 4 ．17 ）

1 ，030

1 ，080

1 ，180

（ 546 ）

（ 573 ）

（ 626 ）

785

930

930

（ 416 ）

（ 493 ）

（ 493 ）

5 ．0

5 ．0

5 ．0

4 ．0

4 ．0

4 ．0

Ａ 種2 号

Ｂ 種1 号

Ｂ 種2 号

32 ㎜ 804 ．2 （ 6 ．31 ）

1 ，030

1 ，080

1 ，180

（ 828 ）

（ 863 ）

（ 948 ）

785

930

930

（ 631 ）

（ 747 ）

（ 747 ）

5 ．0

5 ．0

5 ．0

4 ．0

4 ．0

4 ．0

呼 び 名

母 材 部 ネ ジ 部 基 準 寸 法

標 準 径
㎜

許 容 差
㎜

ネ ジ の
呼 び

外 径
d ㎜

有 効 径
d2 ㎜

谷 径
d1 ㎜

ピ ッ チ
p ㎜

26 ㎜

32 ㎜

26 ．0

32 ．0

－0 ．6

プラ ス側は

規定し ない

Ｍ27 ×2 ．0

Ｍ33 ×2 ．0

27 ．000

33 ．000

25 ．701

31 ．701

24 ．835

30 ．835

2 ．0

2 ．0

呼び名
A
㎜

B
㎜

C
㎜

D
㎜

26 ㎜ 155 75

140

53

32 ㎜

A種用 165 79

60

B種用 180
79

（ 84 ）

P C鋼棒の仕様

（ JIS G 3109 : 2020抜粋）

●引張荷重と 降伏荷重は参考値と し て示し た。

●耐力と は0 ．2 ％永久伸びに対する応力をいう 。

●ネジ部基準寸法はJIS B 0205 （ 一般用メ ート ルねじ ） による。

●ネジ部寸法許容差はJIS B 0209 ―3 8 gと する。

※32 ㎜B種用（ ） 内寸法は、 グラ ウト 穴φ15 ㎜対応品
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品質管理

通商産業大臣賞

1 5



ピアノ 線材
JIS G 3502

パテンティ ング 洗線
コ ーティ ング

伸 線

より 線

より 線

亜鉛めっ き

アンボンド PC鋼より 線

亜鉛めっ き PC鋼より 線

スープロスト ラ ンド スト ラ ンド 切断 マルチより 線 ポリ エチレン被覆

○製造工程

○マルチケーブル製造工程

製造工程
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スタ ビラ イ ジング

P C 鋼線

スタ ビラ イ ジング

P C 鋼より 線

アンボンド
P C 鋼より 線

スタ ビラ イ ジング グリ ース塗布
ポリ エチレン被覆

製品検査

アフ タ ーボンド
P C 鋼より 線

エポキシ塗布
ポリ エチレン被覆

成型加工

ECFスト ラ ンド

静電粉体塗装

スタ ビラ イ ジング

亜鉛めっ き
P C 鋼より 線

より 線

端末加工

アンボンド
マルチケーブル

亜鉛めっ き
マルチケーブル

スープロ
マルチケーブル

ケーブル切断

製品検査
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1 ．PC鋼線・ PC鋼より 線の取り扱い方

1 ．運搬・ 保管

フ ォ ーク リ フ ト 、 ク レーンなどを 利用し 、 荷く ずれ、 外傷

を 避けてく ださ い。

保管は屋内保管が望まし い。 屋外保管では枕木などの上に

並べシート でカ バーし てく ださ い。

2 ．切 断

切断はグラ イ ン ダーカ ッ タ ー、 またはク リ ッ パー、 スト ラ

ン ド カ ッ タ ーなどを 利用し ガスなどでの切断は極力避けて

く ださ い。

3 ．引出し

P C鋼線など コ イ ル物の場合はタ ーン テーブルなど を 用いて

く ださ い。

P C鋼よ り 線のセン タ ープ ル 方式のリ ン グ付き リ ールレ ス

コ イ ルの引出し は次のよ う にし てく ださ い。

① コ イルの梱包紙を剥がし 、リン グを 引出し 方向に向けて置

いてく ださ い。

引出し をスムーズに行う ため、写真のよう に引出し 前方の高さ を

上げたサプラ イスタ ンド を使用すること をお勧めし ます。

② コ イル中央の鉄リン グを 留めているフ ープ バンド は引出

し が完了するまで切断し ないでく ださ い。

結束フ ープバンド のみをコ イル内側から 切断し てく ださ い。

③ 端末をし っかり 手で押さ え、端末を 止めている鉄線を 外し

てく ださ い。

④ 引出し 端が他のコ イ ルの下にく ぐ っ ていないこ と を 確か

めてく ださ い。

⑤ 端末をコ イルの内側からリン グに通し 、引出し てく ださ い。

⑥ ツイスト（ 線の回転）を 逃がし ながら 引出し てく ださ い。

緊張材および定着具等の取り 扱い

引出し 前方の高さ を上げる
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4 ．配線・ 緊張

P C鋼材の近く で溶接作業を 行わないでく ださ い。

緊張中はジャ ッ キの後ろ など緊張方向に近づかないでく だ

さ い。 緊張端、 固定端の延長線上には防護板を 設けてく だ

さ い。

緊張後の余長を 切断する 場合はス ト ラ ン ド カ ッ タ ー又は

ディ スク グラ イ ンダーなどを用い、 ガスでの切断は極力避

けてく ださ い。

溶接、 加熱、 局部的な折り 曲げは絶対に行わないでく ださ

い。

5 ．その他

電気スパーク は重大欠陥を も たら し ます。バイ ブレ ータ ー、

ポン プホイ スト など各種電気コ ード のリ ーク 電流にも 注意

し てく ださ い。
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2 ．アンボンド およびアフ タ ーボンド PC鋼材の取り 扱い

アフ タ ーボン ド PC鋼材の場合、 納入後1 ヵ 月以内に打

設し てく ださ い。 緊張は、 コ ンク リ ート 打設後2 週間以

内に行っ てく ださ い。 こ れを 超える 場合は樹脂仕様通知

書に従っ てく ださ い。

荷降し などの際の吊り 具にはシースを傷つけないためナ

イ ロン スリ ングを御使用く ださ い。

保管時は、 枕木などを用いて直接地面に置かないでく だ

さ い。 また、 シート などを かぶせて直射日光が当たら な

いよう にし てく ださ い。

配線時、 鉄筋や型枠などでひっ かけたり 、 こ すっ たり し

てシースが破れないよう に注意し てく ださ い。

万一、 アン ボン ド PC鋼材のシースが一部破損し た場合

はビ ニ ールテ ープ な ど で、 ア フ タ ーボン ド P C鋼材の

シースが破損し た場合は自己融着テープ（ アフ タ ーボン

ド 取扱注意事項参照） で補修し てく ださ い。 なお、 シー

スが広範囲にわたり 破損し た場合は、 ア フ タ ーボン ド

P C鋼材ではボン ド 特性に悪影響を 及ぼし ますので御使

用はおやめく ださ い。

アフ タ ーボン ド P C鋼材の緊張端、 余長部のシースを 除

去し 、 定着具を 取り 付けた後にウェ スなどで塗布剤を 拭

き 取っ てく ださ い。 こ の場合極力ゴム手袋などし て、 皮

膚に塗布剤が付着し ないよう にし てく ださ い。 塗布剤が

誤っ て皮膚に付着し た場合は、 中性洗剤と 水または湯で

洗い落と し てく ださ い。

アンボン ド PC鋼材

アフ タ ーボン ド PC鋼材
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3 ．PCグリッ プの取り 扱い方

種
類

OPEN GRIP

グリ ッ プ

ENCLOSED GRIP

キャ ッ プ付き グリ ッ プ

DOUBLE ENDED JOINT（ D.E .J）

接 続 具

用
途

両端部 主に固定側 鋼線、 鋼より 線の接続

構

成

A． スリ ーブ

B． ウェ ッ ジ
A． スリ ーブ

B． ウェ ッ ジ

C． スプリ ングキャ ッ プ

A． スリ ーブ

B． ウェ ッ ジ

C． プラ グ

D． スプリ ング

潤

滑

ウェ ッ ジの背面、スリ ーブの内面に潤滑剤を 塗布する。

ウェ ッ ジの潤滑を 良く し 、 脱楔を 容易にし ます。

ポスト テン ショ ン 用グリ ッ プについては不用です。

装

着

ウェ ッ ジがずれないよ う に、 パイ

プ状の治具または※1 のよ う な治

具を 用いて均等に叩き 込んでく だ

さ い。

注） ハン マーで直接ウェ ッ ジを 叩く

と スリ ーブを 叩く 恐れがあるの

で注意し てく ださ い。

図のよう にスト ラ ン ド を 挿入する

だけで簡単に装着でき ます。

注） ウェ ッ ジがスト ラ ンド を 確実に

把握し ている かスト ラ ンド の長

さ に注意し てく ださ い。

自動定着型と 同様に装着で き ま

す。

注） 両側のスト ラ ン ド が接続具の中

央まで入る よう に注意し てく だ

さ い。

脱

楔

リ ムーバルツールを用いハンマー

で軽く 叩き 脱楔し ます。

注） 脱楔の際、 ハン マーでスリ ーブ

を 叩く と 変形し 、 グリ ッ プの寿

命が短く なり ます。

リ ムーバルツ ールを グリ ッ プ裏側から 差

し 込み、 脱楔し てく ださ い。 ただし 、 ス

プリ ングがウェ ッ ジを 押える方向に効い

ているため、 グリ ッ プと リ ムーバルツ ー

ルを 引き 寄せた状態のま ま、 PC鋼材を

引き 抜いてく ださ い。

リ ムーバルツール
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本　 　 　 社 〒660－0091 兵庫県尼崎市中浜町１０ 番地１  T EL（ 06）6411－1051
   FAX（ 06 ）6411－1056
  技術部　 PC技術室 T EL（ 06）6411－1072
   FAX（ 06 ）6411－1075

東 京 支 店 〒141－8688 東京都品川区北品川５ 丁目９ 番１２ 号　 ONビル7階 T EL（ 03）5739－5252
  PC鋼線事業部　 営業部 FAX（ 03 ）5739－5250

大 阪 支 店 〒541－004１ 大阪市中央区北浜２ 丁目６ 番１８号　 淀屋橋スクエア13階 T EL（ 06）6223－0671
  PC鋼線事業部　 営業部 FAX（ 06 ）6201－3476

九 州 支 店 〒812－0012 福岡市博多区博多駅中央街１－１　 新幹線博多ビル7階 T EL（ 092）441－5997
   FAX（ 09 2）471－8380

札幌営業所 〒060－0004 札幌市中央区北四条西５丁目１番地３ 　日本生命北門館ビル４階 T EL（ 011）221－2732
   FAX（ 01 1）221－2733

沖縄事務所 〒900－0006 那覇市おもろまち1丁目3番31号　 T EL（ 098）866－4924
  那覇新都心メディアビル西棟9階 FAX（ 09 8）869－6185

I SO  9001

No. 0671-ISO 9001

ご注意： こ のカタ ログに記載さ れた技術情報は、製品の代表的な特性や性能を 示すも のであり 、規格とし て明記し たも の以外は保証を意味する
　 　 　 　 も のではあり ません。
　 　 　 　 また製品等改良の為、予告なしに記載情報を変更する場合があり ますので、最新版については弊社営業窓口までお問い合わせ下さ い。
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販売製品の内、自社製造品を除く市販品に関しては、当社に故意又は重過失がある場合を除き、製品性能等の責任を負わない
ものとします。 


